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1、 适用范围：

该产品规格书适用于深圳中美通用科技有限公司出品的ER14250M型锂-亚硫酰氯电池，规定ER14250M型的性

能指标、测试方法、品质控制，以及使用注意事项等。

2、产品种类和产品型号：

表一

类别 型号

锂-亚硫酰氯柱式电池 ER14250M

3、基本特性： 表3-1

4、结构和外观

序号 项目 特性 备注

3.1 型号 ER14250M

3.2 开路电压（V） 3.6

3.3
额定容量（mAh）

(860Ω/2mA，2.0V 终止)
800

所测得的容量值会随着放电

电流、温度以及截止电压的

不同而变化

3.4
负载电压（V）

(贮存一年内,33Ω/100mA，5秒之内)
≥3.4

3.5

最大可用持续工作电流

（25±2℃下获得 50%的公称容量，

终止电压 2.0V）

8Ω/400mA
更高工作电流请向

GEB 公司咨询

3.6 最大脉冲电流 1500mA
更高工作电流请向GEB

公司咨询

3.7 外部尺寸（mm）
直径Φ 14.5

高度 H 25.5
见附图 12

3.8 标准重量（g） 10

3.9 电池体积（cm
3
） 4.2

3.10 工作温度范围（℃） -55 ～+85

高于环境温度的使用可能会

导致容量的减少以及在脉冲

初始阶段的低电压读数。如

果持续温度高于+40℃或低

于-20℃，请咨询GEB。
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4.1结构: 采用玻璃/金属封接技术以及HPT专利密封封装技术确保电池密封性。

（在1atm He下≤10-7atm.cc/秒）

4.2外观：电池表面无划伤、裂纹、脏污、变形及电解液泄漏等缺陷。

5、日期编码：

在电池外套标贴上标示生产日期。

方法：MM—YY —XX 日-月-年

6、技术要求及性能：

6.1技术要求： 表6.1

序号 项目 测试条件 贮存 30 天内性能
在+30℃最高温度储存条

件下储存 1~12 个月性能

6.1.1

开路电压

室温

低温

高温

25±2℃

-40±2℃

60±2℃

3.63—3.70V

3.63—3.70V

3.63—3.74V

3.65—3.72V

3.65—3.72V

3.65—3.72V

6.1.2 负载电压 25±2℃, 68Ω/50mA 最低： 3.3V 最低：3.3V

6.1.3

工作电压

室温

低温

高温

放电负载 1.8KΩ
25±2℃

-40±2℃

60±2℃

最低：3.4V

最低：3.0V

最低：3.45V

最低：3.3V

最低：3.0V

最低：3.45V

6.1.4

工作寿命

室温

低温

高温

室温

终止电压 2.0V

放电负载 1.8Ω
25±2℃

-40±2℃

60±2℃

最低：400h

最低：170h

最低：330h

最低：380h

最低：160h

最低：320h

放电负载 68Ω
25±2℃

最低：9h 最低：8h

放电负载 330Ω
25±2℃

最低：55h 最低：50h

6.1.5 耐漏性能 在以上 1-4 项测试中 没有电解液泄漏

6.1.6 变形 在以上 1-4 项测试中 电池尺寸没超出附图标准
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6.2 环境与安全测试性能：

6.2.1安全性能：

表6.2.1

序号 项目 测试方法 判定标准

6.2.1.1 外短路性能
在+20℃和+60℃下，每个试验样品放入钢板匣内,

依次以线规1.3 毫米的铜线(No.30AWG)连接短路

后；经过24 小时后，观察试验结果

80-130℃

电池无泄漏

6.2.1.2 强制充电性能

将每一实验电池与12V 直流电源反极性连 接，承

受3 倍于厂家规定的充电电流（60mA），强制充

电十二小时后，观察试验结果

电池无泄漏

6.2.1.3 过放电性能
用一个已全放电的电池与其它新电串联起 来，强

行放电12 小时，然后观察试验结果
电池无泄漏

6.2.2适应环境性能：

表6.2.2

序号 项目 测试方法 判定标准

6.2.2.1 高低温循环性能

电池置于恒温箱内，30min 升温到70±3℃保持

4h，然后用30min 降温到20±3℃保持2h，再用

30min 降温到-40±3℃保持4h，最 后再用30min

升温到20±3℃。如此循环10 次

电池无泄漏

6.2.2.2
低压性能

（高空模拟）

将实验电池放在真空箱内，其设定温度为

20±3℃、设定气压为11.6kPa，放置6 小时 后

取出观察测量

电池无泄漏

6.2.2.3 自由跌落
将每个实验电池从1.9m 高处随意跌落到水泥地

面上10 次
电池无泄漏

6.2.2.4 耐振动

将实验电池装入盒内，且固定好。放到电 动仪

上（振幅为0.85mm），初始频率为10Hz，接着以

1Hz/min的速度增加至55Hz，然后以同样的速度

降至10Hz。整个过程历时90min

电池无泄漏

6.2.2.5 冲击

将实验电池纵轴平行于水平面，直径7.9cm的测

杆十交叉放置于其中心位置，然后将9.1kg 重物

从61cm高处跌落到实验电池上

电池不爆炸、

不起火

6.2.2.6 加热
将试验用的电池放入烘箱中，以(5±2℃/min)至

150±2℃，然后保温10min，最后恢复至室温

电池不爆炸、

不起火

6.2.2.7 挤压

在+20℃下，样品挤压于台钳或液压顶杆 直径

32mm 压头向垂直于电池竖轴方面对 电池施加

压力。当达到最大压力17.2MPa，即可卸压。

电池不爆炸、不

起火，允许泄漏
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7、性能测试

7.1测试条件及仪器:

7.1.1测试环境:

除另有规定外，测试环境在以下条件下进行

温度: 25±2℃ ，相对湿度: 65±20%

7.1.2电池的放置:

测试时，电池应保持直立及正极向上。

7.1.3测量仪器

（1）电池尺寸测量采用精度不低于0.02mm的游标卡尺进行测量。

（2）电压测量采用精度不低于0.5级，精确度0.01V，及内阻抗10MΩ以上电压表进行。

（3）电池重量测量采用精确度≤0.05g电子秤。

（4）放电负载是包括所有外围电路的电阻及它们的误差在1%之内。

7.2测试方法

表7.2

环境温度（A） 稳定时间（B）

室温 25±2℃ 最小 12 小时

低温 -40±2℃ 12-24 小时

高温 60±2℃ 12-24 小时

7.2.1尺寸

用7.1.3（1）所指的仪器来测量，在测量电池高度时卡尺与电池接触部分应绝缘隔离，以免短路！

7.2.2开路电压

按表7-2，存放电池样品于温度12～24小时，然后在同一温度用7.1.3(2)项中指定的电压表测量两极间的电

压。

7.2.3负载电压

电池须在室温下165Ω电阻放电30min，根据7.1.3（2）项指定的电压表并联3.4中所规定的电阻测量电池

两极间电压（注：负载电压取值为5秒内最大值）最低电压为 3.3V。
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7.2.4工作电压

按表7-2，存放电池样品于A项温度，B项时间里，然后根据6.1.3项所指定的放电电阻把它们连续放电，

1小时后读取电压数值即为工作电压。

7.2.5重量测试

按照7.1项所列出的测试条件下和仪器进行如表3-1中3.8项电池重量测试。

7.3工作寿命

按表7-2，存放电池样品于A项温度，B项时间里，然后根据6.1.4项指定放电电阻进行连续放电，当样品的

电池电压低于终止电压2.0V时便停止放电测试。 从接上电阻到放电终止的总时间即电池工作寿命。电池工作寿

命应满足6.1.4项要求。

7.4 电池气密性能测

目测

7.5变形

按照7.2 项所列出的测试条件下进行如表一3.7 项（或附图12）尺寸的测试。

8、品质保证

8.1品质标准:

根据产品规格书

8.2检验单位：

每一只电池为最基本的检验单位。

8.3批次的定义：

同一批次定义为在同一生产程序及系统下所生产出的电池及印有相同的批号（月和年）。

9、 质量一致性检验

质量一致性检验，是用以判定电池生产过程中能否合格保证产品质量的稳 定性。可以参照GB2828.1-2003，

GB2829-2002标准执行。具体抽样方案、检验项目、判定规则等事宜由供需双方协商确定。原则上质量一致性检

验分为A、B、C 和D四组检验。

9.1 A组检验

依据供需双方协议，对提交批电池按照下表顺序进行100%的质量一致性检验。

表9.1

项目 技术要求 检验方法

外观和标识 5 项、7.4 项 目测

电池电压 6.1.1 项、6.1.2 项、6.1.3 项 7.1 项、7.2.2 项、7.2.3 项
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9.2 B组检验

从B组检验的提交批次中随机抽取样品，检测项目、顺序、检查水平和AQL参照表9.2进行。

表9.2

项目 技术要求 检验方法 检验水平 AQL

外形尺寸 3.7 项 7.1.3（1） S-3 0.65

重量 3.8 项 7.1.3（3）项、7.2.5项 S-3 0.65

9.3 C组检验

从C组检验的提交批次中随机抽取样品，检测项目、顺序、检查水平和 AQL参照表9.3进行。

表9.3

项目 技术要求 检验方法 检验水平 AQL

开路电压 6.1.3项 7.1 项、7.2.4 项 S-3 0.65

工作寿命 6.1.4 项 7.1 项、7.3 项 S-3 0.65

9.4 D组检验

D组检验是在订购方或在订购方的监督下进行的检验。检测项目、顺序、检查水平和AQL参照表9.4进行。

在D组检验结果得出之前，样本所代表的提交批次不应停止发货。

表9.4

9.5 参数测量公差，相对于规定值和实际值，所有控制值或测量值的精度应在下述公差范围内：

表9.5

电压 电流 容量 温度 时间 重量 尺寸

±1% ±1% ±1% ±2% ±0.1% ±0.1% ±0.1%

上述公差包括了所有的测量仪器的准确度，所采用的测试方法以及所有其他测试过程中引入的误差。

10、 包装、运输与储存

10.1 包装

标准包装:每箱装 1000 只电池。

项目 技术要求 检验方法 检验水平 AQL

储存与容量 6.1.4 项 7.1 项、7.3 项 S-3 0.65

纸箱外形尺寸 包装箱净重 包装箱毛重

340*265*325 10.0Kg 12.0Kg
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10.2 环保

该产品不含一级环境管理物质。

10.3.生产标准及产品认证

生产的产品满足国际 IEC 标准；产品通过了 UL、UN 安全认证。

10.4 运输

－电池在运输过程中，应避免日晒、火烤、雨淋、水浸及与腐蚀性物质放在一起。

－运输和装卸中的冲击、震动应限制在最小程度。

－对于纸质的包装箱堆放高度不得超过 1.5 米。

－电池长途运输时，如是船运，应放在远离发动机的地方；夏季不应该长期滞留在不通风的环境内。

10.5 储存

－电池应保存在 10℃～25℃（不可超过 30℃）、湿度 45%～75%的环境中。

－电池储存时要远离热源，也不能置于阳光直射的地方，保证清洁、凉爽、干燥、通风，并不受气候影

响。

－电池的堆放高度取决于包装强度，一般规定纸质包装箱堆放高度不得超过 1.5 米，木箱不超过 3 米。

－电池以原包装存放和陈列电池，去掉包装后电池乱堆放，易引起电池短路和损坏

11、安全事项：

GEB锂电池使用无污染的材料，采用独特的技术生产而成；全面通过UL安全认证，但作为一种锂电

池，它与其它类型电池一样在遭到机械性损坏时，具有一定的危险性，因此在GEB锂电池的装卸和

使用过程中，须遵守以下几点防患措施：

●严禁将电池正负极直接短路；

●禁止对电池充电、正负极反接；

●严禁过放电、挤压、刺穿和焚烧电池；

●禁止在电池表面直接焊接，应使用预先装有导耳或引线的电池；

●不要将新旧电池混用或与其他不同型号的电池混用；

●不要将不同生产商生产的电池组装在一起；

●不要在允许温度范围（-55℃-85℃）之外的环境中使用电池；

●不要使用带有严重伤痕或变形的电池；

●不要对电池进行分解；

●电池使用至终止电压（2.0V或用电器停止工作电压）时应及时从仪器中取出，并深埋于地下或投入深

水中。



    General Electronics Battery Co., Ltd
文件名称 ER14250M 技术规格书 版 别 A 页 次 8/10

文件编号 Cell-RD-061 受控号 实施日期 2018.3.15

警示

－不要把电池放在热皿器，洗衣机或高压容器中。

－不要把电池同干电池或其他原电池一起使用，也不要把不同包装、不同型号或不同品牌的电池一起使用。

－在使用或储存期间如发现电池有发热、散发气味、变色、变形或其他异常之处停止使 用。

－不要对电池充电。

－不要使电池强制放电。

－当发现电池漏液或散发出难闻的气味时立即远离。

－如果电解液渗透到你的皮肤或衣服上，立刻用清水清洗。

－如果电解液渗出并进入你的眼睛里，不要揉擦你的眼睛，立刻用干净的水清洗并去医院检查。

－对电池进行串并联应与河南创达电子科技有限公司联系。

注意

－把电池放在小孩触摸不到的地方以免吞食。

－在使用电池时，应仔细阅读并注意使用中的注意事项。

－在将电池装入设备或从设备中取出之前详细阅读。

－电池负载电压低于 2.0V 后，电池要立即从设备中取出。

－当长期不用时，要将电池从设备中取出并放在常温低湿的环境中保存。

－如果电池的接线端变脏，在使用之前用干布擦净。

－电池应在远离静电的场所使用和储存。

12、产品责任说明

您必须严格遵照深圳中美通用科技有限公司产品技术规格书和文件后面的注释操作，由于误用会引起电

池过热而发生火灾或爆炸，造成人体伤害及财产损失。对于没有按照规格书进行操作所造成的任何意外事故，

GEB公司不承担任何责任。

13、电池尺寸图
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14、电池结构图

15、电池材料说明

名称 材料 产地 备注

正极 碳（C） 中国 电池级

负极 金属锂（Li） 日本 电池级

隔膜 玻璃纤维 美国 锂电池专用

电解液 亚硫酰氯（SOCL2） 德国 电池级

钢壳 不锈钢 韩国/日本 304

气密性 玻璃钢 美国 军工电子密封专用
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16.电池性能

注意：请严格按照深圳中美通用科技有限公司产品技术规格书操作。本资料仅为参考，如有变动，以最

新发布的版本为准。本资料的解释权属于深圳中美通用科技有限公司。
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